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f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

evropsky
sociélni
fond v CR

m Nazev: EMCO Sinumerik 810 T - soustruzeni

Wn Téma: Zapichovaci cyklus
| Autor: Ing. Jifi Pelikan
e Gislo: Pelikan Ji¥i_32_INOVACE_49-09

Anotace: Princip prace zapichovaciho cyklu vg#im naremenici.
DUM je urgen pro vyuku pedmetu Programovani CNC stiioj
ve 3. r@&nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna zaemi.
Vytvoren: 20.7.2012

Pro zapichovaci cyklus jsem si vybral jednoduckeenici pro klinovifemen. U této
femenice budu obrébpouze drazku pro klinovgmen.

Pro obrabni drazky pro klinovfemen nemusime vytigt podprogram a tdeme ihned
z&it psat program %4. Po uvodnii@dcich se fgpneme do podpory tvorby programu a
vybereme z4pichy podélné a startovaci bod venkuawgpa zéneme postuphzadévat
jednotlivé hodnoty-$ku drazky dole si jednoduse vyfteme pomoci trigopnometrickych
funkci. Prostym &tanim spravétaké zadame @étek zapichu, ktery neni naggim
praméru , ale na dolnim @méru drazky-v tétaasti setasto chybuje.

Jak vypada zgtek programu je vifl z nasledujiciho obrazku.
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PARTPROGRAM 74

N1 G9@ G54 %

N2 G58 XB 222 %

N3 GB X635 250 %

N4 T1 D1 M3 5800 F.1 %

No GB X61 2-2.75 %

N6 R18=0 R21=68 R22=-6.127 R23=1 R24=0.2
R25=0.1 R26=2 R27=3.377 %

R28=B R29=17 R38=1 R31=38 R32=0.5 R33=1
R34=0.5 %

R3o=17 198 P1 %

Program odsimulujeme, abychom odstranifjpppdné nedostatky. Pro optimalni rozliSeni je
nutné upravit plochu..

PARTPROGRAM /4

SIMULAC. OBLAST

PARTPROGRAMN
+60

F 758.801

7 4

Neplatne jmeno prog. !

Aby simulace proéhla bez probléri, je nutno v koreéni tabulce zadat spravné hodnoty pro
prvni néstroj. Prvni néstroj se zadava pomoci duavakci D1 a D2 pro nastroj T1, jak je
vidét ze dvou néasledujicich obrazk
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Nastroj T1 D1

KOREKCE

Aktualni korekce

N Cislo nastroje
Typ

L1-delka v ¥
L2-delka v ¢
Polomer
Opotreb.L1=
Opotreb. 2=
Opotreb.R=
Zakladni L1=
cakladni L2=
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Nastroj T1 D2

KOREKCE

Aktualni korekce

D 2 0 Cislo nastroje
Typ

L1-delka u X
L2-delka v ¢

Polomer
Opotreb.L1=
Opotreb. L2=
Opotreb.R=
akladni L1=
lakladni L2=

Jak jste si uiité vSimli z hodnoty L2-délka v Z si program vyfita Sfku nastroje pro
zapichovani.

SR, EN -

WO~NOUIEARWNE—

Jestli simulace praihla v padadku, dopiSeme program. Doplnime jej o upichnutihBcast
programu je potom na nasledujicim obrazku.
PARTPROGRAM /4

N6 R10=0 R21=68 R22=-6.127 R23=1 R24=0.2
R25=0.1 R26=2 R27=3.377 R28=0 R29=17
R30=1 R31=38 R32=0.5 R33=1 R34=0.5 %
R35=17 193 P1 %

N7 GB X65 250 %

N8 T3 D3 M3 So00 F.05 %

NS GB X6l 2-16 %

N1@ G1 X-.5 %
N11 G@ X6l %
N12 GB X65 258
N13 M30m
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Nakonec provedeme kotreou simulaci.
PARTPROGRAMN

+65

Pokud v piibéhu simulace se neobjevila Zadna chybova hlaskageme programignést na
stroj k dalSimu zpracovani.
Zapichy n&tele se dlaji podobnym zfisobem.

Pouzita literatura:
Program Sinumerik 810

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
4



