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Anotace: Postup obrami na CNC stroji s dsma suporty v systému
AlphaCAM - soustruZeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 25.4.2013

Pokud je CNC soustruh vybavenédva suporty, [zeémito suporty v systému
AlphaCAM obralét sowasre. Vyhodou je zkraceni strojni@asu pi obrakEni a obrobek je
minimalné namahan na ohyb.

Priklad obrabéni dvéma suporty:
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1. Nakreslime nebo geéeme obrys obrobku a polotovaru.

4+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - cep 4

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomticky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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2. Zaddme bod vygmy nastroje pro prvni suport néepni stras a nad osou.

3. Vybereme nastroj (Rohovy ¥$i 80°hrub).
Otevrit EIX]

Oblasthledant |53 ROHOVEAKOPROVAC v | & B £f B>

] KopirovaciR 2,5 ] Rohovy vnéjsi 55°-hrub | Rohovy vnif
] KopirovaciR 4,0 ] Rohovy vnéjsi 80°-dok ] Rohovy vnif
] PFimy 35° [ Rohovy vnéjsi 80°hrub IEEELL IR T
] PFimy 80° ] Rohovy vnitFni 35°dok ] Ubéraci 45°

] Rohovy vngj$i 35°-dok | Rohovy vnitfni 35°hrub | Ub&raci 60°
] Rohovy vnéj$i 35°-hrub ]| Rohovy vnitFni 55°-dok
] Rohovy vngjgi55°dok | Rohovy vnitfni 556°-hrub

< ¥
Nazev [Fohowyrwnejs! 80°hrub
souboru:

Soubory typu ‘L\EDW FrézovaniiSoustruen Nastroj ;J Starno

4. ZvolimeNad OsouaNa predni strarg.

ROHOVY VNEJSI80°HRUB Smér Otaceni:... [X]

Cizlo Nastroje: T |1

baximalni Pofet Ctagek: S (3000

Otacky Posuy
@ m/min ® na OTACKU
" otimin O zahin

YWymena Mastroje Obrabéni

[(3 Mad Dsou (& NapFednl’stranél
(" Pod Osou (" MNa zadni strang

oK | Ukoni ‘

5. Znovu vybereme ten stejny nastroj a zvolime Pod @sNa pedni strag.
6. Zadame bod vymy nastroje pro druhy suport ngegni strat a pod osou.
7. Upravimecislo nastroje a zvolimeod OsouaNa piedni strarg.

ROHOVY VNEJSI 80°HRUB Smér Otaceni:.,

Cislo MNastroje: T |2|

Maximalni Podet Otacek: S (3000

Otacky Posuy
® m/min (® na OTACKU
" otfmin " zaMin
Wymena Mastroje Ohrabéni

(" Mad Osou ' (® Napfedni strang l
® Pod Osou (" MNa zadni strangé

oK | Ukonsi ‘
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8. Vybereme material obrobku (Ocel HB 180 VBD 80°)

MATERIALY

Soutasny
sooe¢ HRIUBOMANI seoc0cec0000000¢

13000 HEI B O AM] x000000000000000
Ocel HB 180 (VBD 80°%)
Ocel HE 180 (WBD &557)
Ocel HE 180 (VBD 357)
Kaorozivedorna ocel HB 180 (VBD 80%)

Kaorozivzdorna ocel HB 180 (VBD 55%)

Korozivedorna ocel HE 180 (WBD 357

Litina HE 220 (vBD 807

Litina HE 220 (vBD 5&9

Litina HB 220 (vBD 357

Hiink HE?S ~

oK | Ukandi |

9. Z menuObrabéni vybereme 40sy SoustruzeniaAutomatické Hrubovani.

g+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - éep 4

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD béni | Parametrizace Napovéda

DSR2 0RFr00JH > FHE < Druh Materialu...
aa faf. Bl dkEp 3B . Urgi Polohu Vymény Nastroje
i Operace 3 x [l imia Viyber Nastroj...
Bl Smér Nastroje...
=1 SR B

SetilUnset Open Elements
2-0sy-Soustruzeni v
4-0sy Soustruzeni 3
C-Osa Soustruzeni nebo Y-Osa »
Define Fixtures

Automatické Hrubovani
Automatické Dokongovani

Styly

Definuj Uzivatelsky Kéd
Definuj Nastroj...

Edituj nastroj...

Definuj Zavity...

10.Levym tla&itkem mysSi vybereme polotovar.

11.Pomoci uchopovaciho modioncovy Bod (F6)vybereme levym tiditkem mysi
prvni a posledni bod hrubovaného obrysu.

4" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - cep 4

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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12.Kliknutim levym tla&itkem mysi nad vybrany obrys zvolime, na kterérgtra/brané
kiivky se bude obrétb.
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13.Zadamep¥idavky, Hloubku Rezu, Frejezd. vzdalenost pro druhy Nastroj
a potvrdime tlaitko OK.

PODELNE HRUBOVANI.

MNASTRO.: ROHOWY VNE S B0THRLUEB

Celo - pricavek: 0.3 1\
Priimér - piidavek (Rad Hodnota) . |05
Hicubka Fezu (Fad Hodnota) : |2
4 >
“zdal bezp najezdu; |1
3 .
Pfejezd.vzdal pro druhy Nastroj {2

Odjeti

" Rychloposuy ® Posuy

oK, | Ukanzi |

14.Upravime nebo akceptujemeepdefinovanéezné podminky pro nastroj nad osou.
Podle typu stroje fizeme vybrat druh chlazeni.dideme zde také upravit pro
vybrany nastroj, zda se pouzije konstatiézina rychlost nebo konstantni &kga
a vybrat druh posuvu. Na z&npotvrdime tléitko OK.

PODELNE HRUBOVANI - NASTROJ: ROHOVY VNEJS| 80°HRUB X
Op Gisla 1 [1
MNastroj
Cislo MNéstraje |1 Korekee |1
Rychlost fezu: 1455 Fosuy na OTA (<) Fﬁﬁ
Posuy na OTA (/2 F |05 Posuvna OTA(Z) F [05
Chlazeni
7 Nypnuto (& Zapnuto (" Tlakowé " N nastroji
MC-kad
® Linegmf
Otasky Posuw
@ m/min @ na OTACKL
(" otfmin " zaMiN

[ Tool can re-enter profile

oK | Ukandi ‘

15. Levym tlatitkem mysi klikneme do biléhtiverce a upravime tvar drahy
rychloposuvu pro najezd k obrobku.

8« Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - éep 4

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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16. Upravime nebo akceptujemiepdefinovanéezné podminky pro nastroj pod osou
a potvrdime tlaitko OK.

op. Gislaz. [
MNastro)
Cislo Nastraje [2 Karekce [2
Fichlost Fezu: FSE i Posuv na OTA (%)  F [D_S

Pasuyvna OTA (4/2) F [05 Pasuvna OTA(Z) : F |05

Chlazeni
" Sypnuto & Zapnuto (" Tlakove (" % nastroji
NCHSd
® |inearni K
Otacky Fosuw
® m/min @ na OTACKL
(" ot/min (" zamin
=

oK Ukandi ‘

17.Levym tlatitkem mysi upravime tvar drahy rychloposuvu praetid§ obrobku
nastrojem pod osou.

8" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - Gep 4
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M Advanced Simulace E
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

=
B

Fae8 BRELEA CWRHO0 |

+COHS ¢t Db BB B P« —F——»
Tolerarce Simuiace kompletni

. - ————————

Pokud je CNC soustruh vybaven igdva eteny. Mizeme provést i obré&hi na zadni
strar€. Znovu vybereme nastroj pro ob&lb nad osou a na zadni stkablrcime bod vyngny
pro tento nastroj. Vybereme nastroj pro oralpod osou a na zadni stéamucime bod
vymény pro tento nastroj.

ROHOVY VNEJS| 80°HRUB Smér Otaceni:... [X] ROHOVY VNEJS| 80°HRUB Smér Otaceni:... [X]
Cislo Nastroje: T |1 Cislo Nastroje: T ]
baximalni Podet Otagek: 5 |3000 Maximalni Poget Otadcek: S |3000
— Dtadky - - —Posuv- i — Otacky - ~ —Fosu-
® rnfmin ® na OTACKL ® rm/min @ naOTACKU
" otfmin (7 zahdln " otimin " za MM
~YWyména MNastraje - Ohrahbéni- Wymena Nastroje - | Obrabéni
I{-‘ Mad Osou I (" Ma pfedni strang (" MNad Osou (7 Mapfedni strang
(" Pod Osauy [ ® MNa zadni strané ] [t‘i‘ Pod Osau ® Nazadni strané ]
ok | Ukonti | ok | Ukonti |

DalSi postup je stejny jakdipbralkEni na gedni stran. Na za¥r opst provedeme
kontrolu obrabni pomoci simulace.
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{ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S11 - Gep 4
! Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

NBEV28RAL 00 J G 2 FRaX S A M s N4 2 B0 [P 00 & & i i
AR AR @Y &3&@@&1 ind ¢ TRl L EBe b BN FBRE O
: Operace i | | T
EE &~ 4+¥
X D84+t
= opl.1

% % PODELNE HRUBOVANI |
s @opz12

= [l PODELNE HRUBOVANI |
= @op313

= [l PODELNE HRUBOVANI |
5 v Opal4

% v PODELNE HRUBOVANI |
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! Operace 2 x
SESIELEES & 4
Xo D B4+t
= opi11

+- % PODELNE HRUBOYANI
= Mop212

+ [l PODELNE HRUBOVANI
~Hop313

= [l PODELNE HRUBOVANI

sov Opd.1.4
+ « PODELNE HRUBOVANI

M Advanced Simulace [BEE
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

PRI ENEREA ANEPED

+ZlaEd & tkDh B BZ 4% ) W —fF—
Tolerance Simulace kormpletr
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